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BRM 10/80 Rund-bockade glidlager

BRM 10/80 glidlager ar ett lager i brons enligt DIN 17662 CuSn8P. Lagret ar avsett
for olje- eller fettsmorjning tillsammans med mot-gaende material i stal. Lagerytan ar
genom bearbetning férsedd med smorjfickor. Darmed fas en férhéjd smorjeffekt da
ytan behaller smérjmedlet dar det ska smdrja. Smdrjningen blir battre trots att atgang-
en av smorjmedel minskas. Lagret passar utmarkt for pendlande rorelser som annars

ar mycket svara att smoérja.

BRM 10/80

BRM 10/80 programmet bestar huvudsakligen av cylin-
driska lager (DIN 1494) med eller utan flans. Lagrens
vaggtjocklek beror pa diameter och varierar fran 1 mm
hos de minsta lagren till 2.5 mm hos de storsta.

| programmet finns ocksa brickor, plattor och
specialutféranden enligt kundens 6nskemal.

BRM 10/80 lager erbjuder manga férdelar:

e Hdg belastbarhet.

e Kompakta dimensioner.

e Hog kemisk resistens i aggressiva miljoer.
e Hog varmeledningsférméaga.

e Stort arbetstemperaturomréde.

e Latt att montera och underhalla.

e Stort tillgangligt standardsortiment.

e Méjlighet att erhélla specialutféranden.

For ytterligare information om anvandning av
glidlager kontakta vara tribologer.

Glidytan BRM 10

Fér att fa basta méjliga fordelning av smérjmedlet éver
glidytan ar denna forsedd med rombformade intryck.
De upptar 24% av ytan.

Smérjfickorna ger optimal smérjning med bade olja och

fett. | bdgge fallen maste dock tillférsel av smérjmedel ske

med korta mellanrum beroende pa typ av anvandning.

BRM 80

Lager med genomgdende smorjfickor.

Data for konstruktion

Vid konstruktion med glidlager bor i forsta hand last,
glidhastighet, typ av smorjning samt hardhet och
ytfinhet hos motgaende material vara kanda.

Mekaniska egenskaper

Brottgrans Rm, N/mm? 450
Strackgrans Rp°2, N/mm?2 250
Forlangning A9, % 55
Hardhet, HB 110
Ytfinhet, um 2
Varmeledningsférmaga, W/m°K 60
Langdutvidgn.koefficient, °C? 2x10°
Max tillatet yttryck:

o Statiskt (v<0.01 m/s), N/mm?2 150
e Dynamiskt (v<2 m/s), N/mm?2 60
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Smorjning

BRM 10/80 lager ar avsedda att smorjas med olja eller
fett. Smorjning ar ocksa fordelaktig for att forhindra
korrosion pa motgaende material. Nar lagringen befin-
ner sig i aggressiv miljo rekommenderas tatningar.
Dessa har alltid en gynnsam inverkan pa lagringens
livslangd.

Nar smorjningen ar periodisk anvands fett medan man
vid kontinuerlig smorjning bor anvanda olja.

Installation

BRM 10/80 lager tillverkas for presspassning i sate med
tolerans H7. Efter ipressning antar lagrets innerdiameter
toleransen H9. Innerdiametern kan paverkas av typ och

material i satet.

En tumregel for val av lagerspel kan se ut som i tabellen.

Till standardlager med tolerans H9 pa innerdiametern
rekommenderas axlar med tolerans e eller f. Nar h-axlar
anvands bor man efter montering av lagret brotscha upp
innerdiametern till F7. | vissa fall, t ex vid pendlande
rérelse och mycket lag glidhastighet, da sma spel efter-
stravas, kan det vara fordelaktigt att anvanda lagret utan
justering av innerdiameter tillsammans med h-axel.

Lagren monteras med presspassning.
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Foljande rekommenderas:

e Gor en ingangsfas 1 mm x 20°

e Grada noga

e Smorj lagrets utsida fore inpressning

e Kontrollera noga uppriktning mellan lager och sate

e Anvand om majligt en inpressningsdorn av ratt storlek.
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Montering kan goras med hydrauliska eller mekaniska

verktyg. Inpressningskraften (i N) framgar av foljande tabell.

L ar lagrets langd.

Vid montering av lager >50 mm bor en monteringsring
anvandas. Dess diameter bor vara 0.3-0.4 mm storre an
lagrets diameter.

Vid montering av BRM 10/80 raka lager ska ingangsfasen
fx avara 1l mm x 20°

Lagrets gods-

tjocklek i mm Kraft, N
1.0 300 x L
15 500 x L
2.0 700 x L
25 900 x L

Vid montering av BRM 10/80 flanslager ska ingangsfasen vara

2 mm x 45° (2.5 x 45° for lager med godstjocklek 2.5 mm).




Axiallager

Ange vid bestallning:
BRM 10/80, AXIAL d,
Begrénsad lagerhallning

Dimensioner i mm

d? d? s J a
(+0,25) (-0,25) (-0,05) (#0,1 (+0,4+0,1)
10 20 15 15 15
12 24 15 18 15
18 32 15 25 2
20 36 15 28 3
22 38 15 30 3
28 48 1,5 38 4
32 54 15 43 4
42 66 1,5 54 4
48 74 2 61 4
52 78 2 65 4
62 90 2 76 4

Radiallager flans

Ange vid bestallning:
BRM 10/80, FLANS d xL
Begréansad lagerhallning

Dimensioner i mm Langd b+0,25 mm

dixd?/d? 15 |20 |25 |30 |35/40|45|50|60|70|80|90

25x28/35 . °
30x34/45 o [(o) | @
35x39/50 . (o) | @
40 x 44 / 55 ° .
45 x 50 / 60
50 x 55/65
55x60/70
60 x65/75
65x70/80
70x75/85 . .
75x80/90 ° °
80 x 85/ 100 . . b
90 x 95/110
100 x 105/ 120
110x 115/ 130
120x 125/ 140
130 x 135/ 155
140 x 145/ 165
150 x 155/ 180
160 x 165/ 190
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Lingd b20.25 Radiallager raka
d, | d, |10 |15 2025|3035 |40 [50|60|70 80|90 100
T ET Ange vid bestlining: BRM 10/80, RAKA d_xL
12 |14 o | o | @ Begransad lagerhalining
13 | 15 o |e
14 |16 | o | o |o | o
15 |17 | o | o |e | o
16 | 18 | o | o | o | o
17 | 19 e b Slits
18 | 20 o |o |o ﬁ
20 22 ° (.) ° ° SO OO % t /-
20 123 | e |o o oo ISIOTIIK / \
22 | 25 o lo oo 00,0000 .0
24 | 27 oo |o|(e) Zoioioioioﬁoﬁoﬁ d |4
24 | 28 (o) [(o) | ® [(o) ><><><><><><><><><><><><><><>o
25 28 [ ] [ ] [ ] L] L] S W P
28 | 31 (o) o o | o !
§§ 32 (:) ol . Specialutféranden
32 | 36 . o . Dimensioner utover de i tabellerna
35139 o flo)j o o fee angivna kan fas pa begaran.
40 44 [ ] (.) [ ] [ ] L ]
45 | 50 ° ° o (o [(o)
50 55 [ ] [ ] L] L] L]
55 | 60 o [(o) | @ o (o | o
60 65 [ ] [ ] L] L] L] L] L]
65 70 ] L[] L] L] L] L[]
70 | 75 (o) o (o |0 o |0 °
75 80 [ ] L] L] [ ] [ ] L]
80 | 85 o o . .
85 90 [ ] [ ] o L] L]
90 | 95 . . o| o
95 |100 o o
100 105 [ ] [ ] [ ] L]
105 |110 o o .
110|115 o .
1151120 () (o) °
120|125 . .
1251130 ° .
130|135 . .
135 | 140 o o
140 | 145 . .
145 | 150 (o) o
150 |155 o .
155 | 160 (o) o
160 | 165 o .
170|175 () °
175|180 (o) .
180 | 185 ° (o)
190 | 195 . .
195 | 200 o o
200 | 205 . .
230|235 o
300 |305 °

BRM 80

Lager med genomgaende smorjfickor. Kan fas i
samma dimensioner som BRM 10.

BRM 10/80 lagerhalls i begransad omfattning.




For en hallbar framtid

Var verksamhet ar baserad pa gjutning och bear-
betning av 100 % atervinningsbara kopparleger-
ingar.

Genom att var tillverkning fran ravara till fardig
produkt sker inom samma anldggning, far vi en
energieffektiv produktion med minimal miljopa-
verkan fran transporter.

For att minimera vart klimatavtryck anvander vi
enbart fossilfri elektricitet.

Your first choice in bronze

Johnson Metall har stor erfarenhet inom gjut-
ning, metallurgi, tribologi och skarande bear-

betning.

Erfarenhet som i kombination med en modern
maskinpark ger oss en effektiv tillverkning och
unika mojligheter tillsammans med vara kun-

der.

Vi ar Nordens storsta tillverkare av glidlager,
amnesror och formdetaljer i brons.

JOHNSON METALL AB

Vi ar Nordens ledande tillverkare av gjutna och

Johnson Metall AB

Huvudkontor, Orebro

Besdksadress:

bearbetade produkter i brons for industriella appli-

kationer. Vi erbjuder ett omfattande sortiment med

Postadress:
Box 1513, SE-701 15 Orebro

alltifran lagerférda standardprodukter till specialtill-

verkade detaljer. Var vision ar att alltid vara ert
sjalvklara val som leverantor.
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Leveransadress:

Kontakt:

+46 19-17 51 00
info@johnson-metall.com
www.johnson-metall.com

Stalgatan 15, SE-703 63 Orebro

Slsjdgatan 2-4, SE- 703 63 Orebro

Johnson Metall AS
Norge

Adress
Apalveien 1, NO-3360 Geithus

Kontakt

+47 327 832 00
sales.norway@johnson-metall.com
www.johnson-metall.com

Johnson Metall A/S

Danmark

Adress
Dybendalsvaenget 2, DK-2630 Taastrup, Denmark

Kontakt

+4536 70 00 44
j-m@johnson-metall.dk
www.johnson-metall.com
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