FRIMIX

Flerskiktlager Acetalplast
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Uppbyggnad

FRIMIX ar uppbyggt av tre lager. Pa ett band av stal ar sintrat
ett skikt av brons. Pa bronsskiktet ar glidytan av acetalplast
fast. Denna glidyta ar forsedd med intryck vars uppgift ar att
hindra smorjmedlet att forsvinna ur lagret. Bronskiktets uppgift
ar att leda bort friktionsvarmen fran lagerytan.

Anvandnings-
omraden for FRIMIX

FRIMIX tillverkas fran band i varierande tjocklek. Av banden gors glidlager i form av cylindriska
bussningar, brickor, plattor och specialutféranden. FRIMIX- lager kan anvandas i manga app-
likationer fran civila och industriella fordon till verktyg och varthelst det finns rérliga leder som
kréaver minsta mojliga periodiska smorjning. Smérjningen garanterar en mycket lag friktion, en
minimal forslitning och ett skydd mot korrosiva angrepp.

Anvandningen av FRIMIX fortsatter att 6ka bade pa grund av behovet att 16sa forslitnings-
problem och att minska kostnader genom att ersatta rullager nar sa ar mgjligt. FRIMIX erbjuder
ett svar pa dessa fragor genom att erbjuda en kompakt lagring som dessutom ar latt att mon-
tera.

Smorjning ar alltid ndédvandig och om fett anvands ar det viktigt att i forvag faststalla om
det racker med att endast initialsmorja eller om periodisk smorjning ar noédvandig. Mera
information om underhallskrav langre fram.

FRIMIX lager

FRIMIX-produkterna omfattar bussningar, brickor och band i metriska dimensioner.

Storleksfaktor

0,20

0,15
Det ar viktigt att det ar ett korrekt spel mellan axel och

lager. Rent allmant beror det rekommenderade lager- 010
spelet pa PV-faktor och temperatur. | diagrammet visas 0,08
rekommenderat lagerspel s f a axeldiameter for olika 006
varden pa PV-faktorn. Diagrammet galler for

temperaturen 20°C. For hogre temperaturer okas vardet 004

pa lagerspel med 0,01 mm for varje 20°C dkning i
temperatur.

For att erhalla ett mindre lagerspel bor man anvanda
FRIMIX med tjockare glidskikt. Dessa lager kan brotchas
till onskad innerdiameter och lagerspel.
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D, Nominell innerdiameter
R k I D, Nominell ytterdiameter
a a a g e r d Axeldiameter
- D, Lagerhusets diameter
. o S, Lagrets vaggtjocklek
Ange vid bestdllning D, Smérjhalets diameter
FRIMIX, D. x B D Lagrets innerdiameter efter ipressning
! B Lagerlangd
Dimension i mm Langd B + 0,25 mm
D, | b, d D, S, D, D, 8110|12|15|20|25|30|35|4045|50|60|65|70|80(90|95/100/110(115|120
10 8,000 |10,000 8,040 o oo
7,978 10,015 8,107
10 | 12 | 10,000 | 12,000 10,040 oo e e
9,978 12,018 10,110
12 | 14 | 12,000 | 14,000 | 0,954 12,040 LR R A )
11,973 114,018 | 0,980 12,110
14 | 16 | 14,000 | 16,000 14,040 o oo
13,973 116,018 14,110
15 | 17 | 15,000 17,000 4,0 15,040 o o0 .
14,973 117,018 15,110
16 | 18 | 16,000 | 18,000 16,040 o oo
15,973 118,018 16,110
18 | 20 | 18,000 | 20,000 18,040 o oo
17,973 120,021 18,113
20 | 23 | 20,000 | 23,000 20,052 . LR RN
19,967 123,021 20,137
22 | 25 | 22,000 |25,000 22,052 oo
21,967 | 25,021 22,137
24 | 27 | 24,000 |27,000 | 1,442 24,052 oo
23,967 27,021 | 1,474 24,137
25 | 28 | 25,000 |28,000 25,052 o o e e
24,967 | 28,021 25,137
28 | 31 | 28,000 |31,000 28,052 .
27,967 (31,025 28,141
28 | 32 | 28,000 |32,000 28,064 .
27,967 32,025 28,161
30 | 34 | 30,000 |34,000 6,0 30,064 . . .
29,967 | 34,025 30,161
32 | 36 | 32,000 |36,000 32,064 . .
31,961 | 36,025 32,161
35 | 39 | 35,000 |39,000 | 1,932 35,064 . oo .
34,961 |39,025 | 1,968 35,161
36 | 40 | 36,000 [40,000 36,064 3
35,961 | 40,025 36,161
40 | 44 | 40,000 | 44,000 40,064 . . . .
39,961 | 44,025 40,161
45 | 50 | 45,000 50,000 45,080 . . . .
44,961 | 50,025 45,197
50 | 55 | 50,000 |55,000 50,080 . oo
49,961 | 55,030 | 2,414 50,202
55 | 60 | 55,000 |60,000 | 2,460 55,080 . . oo
54,954 (60,030 8,0 55,202
60 | 65 |60,000 65,000 60,080 . . . .
59,954 65,030 60,202
65 | 70 | 65,000 70,000 65,100 . . .
64,954 170,030 65,262
70 | 75 | 70,000 |75,000 70,100 . . oo |
69,954 175,030 70,262
75 | 80 | 75,000 80,000 75,100 .
74,954 180,030 | 2,384 75,262
80 | 85 |80,000 |85,000 | 2,450 9,5 80,100 . . . .
79,954 | 85,035 80,267
85 | 90 | 85,000 |90,000 85,100 . 3 3
84,946 190,035 85,267
90 | 95 | 90,000 |95,000 90,100 . . o | .
89,946 |95,035 90,267
95 [100 | 95,000 |100,000 95,100 . .
94,946 [100,035 95,267




D, Nominell innerdiameter
R k I D, Nominell ytterdiameter
a a a g e r d Axeldiameter
J— D, Lagerhusets diameter -
. L S, Lagrets vaggtjocklek
Ange vid bestéllning D, Smérjhalets diameter
FRIMIX, D, x B D, Lagrets innerdiameter efter ipressning
! B Lagerlangd
Dimension i mm Lédngd B + 0,25 mm
D, | D, d D, S, D, D, 8110|12|15|20|25|30|35|40/45|50|60|65|70(80/90|95|100(110|115|120
100| 105 [ 100,000 | 105,000 100,100 oo . . .
99,946 |105,035 100,267
105|110 [ 105,000 |110,000 105,100 . .
104,946 110,035 105,267
110|115 {110,000 |115,000 | 2,384 110,100 .
109,946 | 115,035 | 2,450 9,5 110,267
114,946 120,035 115,267
120|125 | 120,000 | 125,000 120,100 . o | o
119,946 | 125,040 120,275
124,937 130,040 125,275
130 135 [ 130,000 | 135,000 130,130 . .
129,937 | 135,040 130,280
135|140 | 135,000 | 140,000 135,130 . .
134,937 | 140,040 135,280
140|145 | 140,000 | 145,000 140,130 . .
139,937 | 145,040 140,280
150 155 | 150,000 | 155,000 150,130 .
149,937 | 155,040 150,280
160| 165 | 160,000 | 165,000 160,130 . .
159,937 | 165,040 160,280
170|175 | 170,000 | 175,000 170,130 .
169,937 | 175,040 170,280
180 185 [ 180,000 | 185,000 180,130 .
179,937 | 185,046 180,286
190 | 195 [ 190,000 | 195,000 | 2,380 190,130 . .
189,928 | 195,046 | 2,435 190,286
200 | 205 | 200,000 [205,000 200,130 O
199,928 | 205,046 200,286
220|225 | 220,000 [225,000 220,130 o 0
219,928 |225,046 220,286
240 | 245 | 240,000 [245,000 240,130 o
239,928 | 245,046 240,286 .
250 | 255 | 250,000 [255,000 250,130 . .
249,928 | 255,052 250,292
259,919 | 265,052 260,292
279,919 | 285,052 280,292
300/ 305 | 300,000 305,000 300,130 .
299,919 | 305,052 300,292




Prestanda

1000

Belastbarheten hos FRIMIX uttrycks genom PV-faktorn, dar P ar belast-

ningen i N/mm? och V ar glidhastigheten pa glidytan i m/s. Den hégsta
tillatna belastningen vid ideala férhallanden och statiskt (V=0) ar 140
N/mm?2. Som belastbar yta rdknas den projicerade arean, dvs inner-
diamer x lagerlangd. | det dynamiska tillstandet reduceras den tilldtna
belastningen till 70 N/mm?. Diagrammet visar max tillatna PV-varden
beroende pa belastning, med fettsmorjning och temperatur 20°C.
Hogsta tillatna PV-varde upp till 1 N/mm? ar alltsa 2,8. Vid hogre
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BELASTNING (N/mm2)

e

temperatur reduceras tillaten PV-faktor med 20% vid 50°C, med 50%

vid 70°C och med 80% vid 100°C.

Funktionen hos FRIMIX-lagren forbattras med oljesmorjning dar

PV-varden upp till 8 kan tillatas.

Notnlng

En berakning av nétning i glidlager ar mycket osaker
da manga faktorer utéver PV-varden och temperatur
maste tas med. Sddana faktorer ar bl.a. ytfinhet hos
motgaende material, uppriktning, typ av miljo, renhet
hos smorjmedel osv. Typ av rorelse, axiell, roterande,
pendlande, roterande lager eller roterande axel har
ocksa stor inverkan pa nétningen. Diagrammet visar
antal rorelser beroende pa belastning. Lagret anses
forbrukat nar nétningen uppgar till 0,15 mm. Lagrets
livslangd berdknas vara 30% kortare med roterande
axel jamfort med roterande lager och brickor beraknas
ha 50% kortare livslangd an diagrammet visar.

Med belastning 10-20 N/mm? &r noétningen i
FRIMIX-lager mycket liten. Ocksa upp till 120 N/mm?
ar noétningen liten sa ldnge som smorjmedlet ar

Friktion

En karakteristisk egenskap hos acetalplasten (glid-
ytan) ar att den bildar forbindningar med smorjmedlet
och en glidyta med lang livslangd. Friktions-
koefficienten paverkas av samma faktorer som pa-
verkar livslangden. Med fettsmorjning kan man rakna
med en friktionskoefficient pa 0,05-0,12. De lagsta
vardena uppnas med de hogsta belastningstalen.
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gynnsamt fordelat over glidytan men nétningen okar
markant sa fort lagret gar torrt. Lagret maste ater-
smorjas innan det gar torrt.
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Med oljesmorjning reduceras friktionen ytterligare och
vid hog glidhastighet, dar hydrodynamisk smorjning
uppnas, kan en friktionskoefficient pa 0,002 uppnas.

| FRIMIX-lager ar den statiska friktionskoefficienten
mycket nara den dynamiska varfor sk stick-slip
problem séallan uppstar.




Underhall

FRIMIX-lagren kan anvandas utan underhall. Endast en

initialsmorjning kravs. Emellertid bér man om majligt

atersmorja med jamna mellanrum for att 6ka lagrens

livslangd. Diagrammet visar livslangd i timmar beroende
pa PV-faktor under normala férhallanden (P<30 N/mm?;

V= 1 m/s; T< 50°C; ytfinhet hos motgaende material

0,4 pm).

Den undre kurvan (N) anvands om lagret ska

anvandas underhallsfritt och den 6vre (M) om periodisk

smorjning ar maojlig.

Axiallager

Ange vid bestallning:
FRIMIX, AXIAL D1

D, D, S J A
(+0,25) | (-0.35) (+0,12)
12 24 18 16
19
14 26 20
2.1
16 30 22 >4
18 32 25
20 36 28
22 38 1577 30 2411
24 42 1,487 33 '
26 44 35
28 48 38
32 54 43
38 62 50 41
44
42 66 54
48 74 2600 61
52 78 25510 65

2,80

250

2,00

150
125
1,00
0,80
0,60
0,50

030
0,10

PV-FAKTOR (N/mm 2xm/s) )
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Tjocklek
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3 45 67 89103 2

3 45 67 89104
LIVSLANGD (tim)

Nominell innerdiameter

Nominell ytterdiameter

Delningsdiameter for laspinnehal
Diameter for laspinnehal
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JOHNSON METALL AB

Vi ar Nordens ledande tillverkare av gjutna och
bearbetade produkter i brons for industriella appli-
kationer. Vi erbjuder ett omfattande sortiment med
alltifran lagerférda standardprodukter till specialtill-
verkade detaljer. Var vision ar att alltid vara ert
sjalvklara val som leverantor.

Johnson Metall AB

Huvudkontor, Orebro

Besoksadress:
Stalgatan 15, SE-703 63 Orebro

Postadress:
Box 1513, SE-701 15 Orebro

Leveransadress:
Slsjdgatan 2-4, SE- 703 63 Orebro

Kontakt:

+46 19-17 51 00
info@johnson-metall.com
www.johnson-metall.com

Johnson Metall AS
Norge

Adress
Apalveien 1, NO-3360 Geithus

Kontakt

+47 327 832 00
sales.norway@johnson-metall.com
www.johnson-metall.com

Johnson Metall A/S

Danmark

Adress

Dybendalsvaenget 2, DK-2630 Taastrup, Denmark

Kontakt

+4536 70 00 44
j-m@johnson-metall.dk
www.johnson-metall.com
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