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Material: JM 1-15 el | ] ©
Ange vid bestallning: a ©
Radiallager J dxL t ex Radiallager J 10x16
D e

Rekommendationer:

Lagerlage H7

ger inv. diam. H8 efter inpressning

Axeltolerans e’/

Ytjamnhet-axel <1 Ra

Ythardhet-axel HB>175 (N/mm?)

Fr o m inv. diameter = 14 mm tillverkas
med 1 st axiellt smorjspar.

Dimensionslista:

Léngdserie L Langdserie L

d D 1 2 3 d D 1 2 3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 10 6 8 10 75 | 90 70 100 | 140

6 12 6 8 12 80 | 95 70 100 | 140

7 12 8 10 12 85 | 100 | 70 100 | 140

8 14 8 12 16 90 | 110 | 80 120 | 160

9 14 10* 16* | 20% 95 | 115 | 80 120 | 160

10 16 10 16 20 100 | 120 | 80 120 | 160

12 18 12 16 25 105 | 125 | 80 120* | 160*

14 20 12 20 30 110 | 130 | 80 140 | 200

15 22 16 20 30 120 | 140 | 80 140 | 200

16 22 16 20 30 130 | 150 | 90 140 | 200

17 25 16 20 30 140 | 160 | 90 160 | 200

18 25 16 20 30 150 | 170 | 100 160 | 240* Sta N d a rd
20 28 20 30 40 160 | 180 | 100 160 | 240*

22 32 20 30 40 170 | 190 | 100 160 | 240* -

25 | 35 25 | 35 | 50 | 180 | 200 | 100 | 160* | 240* g I | d I a g er
28 40 25 35 50* | 190 | 210 | 120 | 200*% | 300*

30 40 30 45 60 200 | 220 | 120 | 200* | 300*

35 45 35 50 70 210 | 230 | 120 | 200* | 300* Precisionstillverkat
40 50 40 60 80 220 | 240 | 140* | 250* | 350* i

45 55 45 60 80 230 | 250 | 140* | 250* | 350* MESEIEE R

50 60 50 70 100 | 240 | 260 | 140* | 250* | 350*

55 70 50 70 100 | 250 | 270 | 140 | 250* | 350% -

ETREE o M s Latt att montera
65 80 60 90 120

70 85 60 90 120 Korrosions-

* Begransad lagerhallning. bestandlgt

Glidlager av annan dimension och utférande tillverkas mot bestallning. :
Stor slitagereserv

Goda glidegenskaper

Axiellt smérjspar

Utmarkt varme-
ledningsformaga

For fett- eller
oljesmorjning




Flanslager

Material: JM 1-15
Ange vid bestallning:
Flanslager JF dxL t ex Flanslager JF 10x8

D;d11

Rekommendationer:

Lagerlage H7

ger inv. diam. H8 efter inpressning
Axeltolerans e/

Ytjamnhet-axel <1lRa
Ythérdhet-axel HB>175 (N/mm?)

Fr o m inv. diameter = 14 mm tillverkas
med 1 st axiellt smorjspar.

Dimensionslista:

Langd- Langd-
serie L serie L
d D | DL | B 1 2 d D D1 | B 1 2 d 3 h
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
5 0 | 12 | 2 6 75 | 90 | 100 | 8 | 40 | 70 14-22 3 d+1 105°
6 12 | 14 | 2 6 80 | 95 | 105 | 8 | 40 | 70 25-55 3 d+1 124°
7 12 16 3 8* 85 100 110 8 40* 70* 60_130 BX0,0S d+1,5 1240
8 14 | 18 | 3 8 90 | 110 | 120 | 8 50 | 80 140-190 | Bx0,05 | d+2,0 | 124°
9 14 | 18 | 3 | 8 | 10* | 95 | 115 | 125 | 8 | 50* | 80* >190 | Bx0,05 | d+2,5 | 124°
10 16 | 20 | 3 8 | 10 | 100|120 | 130 | 8 | 50 | 80
12 18 | 22 | 3 | 10 | 12 | 105|125 | 135 | 8 | 50* | 80*
14 | 20 | 25 | 3 | 10 | 12 | 110 | 130 | 140 | 8 | 50 | 80 -
15 | 22 | 28 | 3 | 12 | 16 | 120 | 140 | 150 | 8 | 50 | 80 a
16 | 22 | 28 | 4 | 12 | 16 | 130|150 | 165 | 10 | 60 | 90
17 | 25 | 32 | 4 | 12 | 16* | 140 | 160 | 175 | 10 | 60 | 90
18 | 25 | 32 | 4 | 12 | 16 | 150 | 170 | 185 | 10 | 70 | 100
20 | 28 | 35 | 4 | 16 | 20 | 160 | 180 | 195 | 10 | 70 | 100
22 | 32 | 40| 5 | 16 | 20 | 170 | 190 | 205 | 10 | 70 | 100
25 | 35 | 45 | 5 | 16 | 25 | 180 | 200 | 215 | 10 | 70* | 100
28 | 40 | 50 | 5 | 16 | 25 | 190 | 210 | 225 | 10 | 80* | 120
30 | 40 | 50 | 5 | 20 | 30 | 200 | 220 | 235 | 10 | 80* | 120
35 | 45 | 55 | 5 | 20 | 35 | 210 | 230 | 245 | 10 | 80* | 120*
40 | 50 | 60 | 6 | 25 | 40 | 220 | 240 | 255 | 10 | 100* | 140*
45 | 55 | 65 | 6 | 30 | 45 | 230 | 250 | 265 | 10 | 100* | 140*
50 | 60 | 70 | 6 | 30 | 50 | 240 | 260 | 275 | 10 | 100* | 140*
55 | 70 | 80 | 8 | 30 | 50 | 250 | 270 | 285 | 10 | 100* | 140*
60 | 75 | 85 | 8 | 35 | 60
65 | 80 | 90 | 8 | 35 | 60
70 | 85 | 95 | 8 | 35 | 60

* Begransad lagerhallning

Glidlager av annan dimension och utforande tillverkas mot bestallning.

Smorjsparets placering vid
olika drifts-betingelser

F

Roterande rérelse Pendelrérelser




Teknisk information

Belastbarhet

Med hjalp av diagrammet kan man uppskatta
standardlagrets belastbarhet om axelns varvtal ar
kant. Vid mattliga till stora belastningar med glid-
hastighet <ca 0,3 m/sek har man som regel gréns-
skiktsmorjning. Vid hogre varvtal upptrader hydro-
dynamisk smorjning om smoérjmedelsmangden ar
tillrackligt stor. Lager som arbetar under gransskikt-
smorjning smorjes vanligen med fett och lager som
arbetar hydrodynamiskt smorjes med olja (viskositet
4-20°). Maximal belastning for standardlager ar ca 25
N/mm?. Vid statiskt eller intermittent, langsamma
rorelser (<0,01 m/sek) kan belastningen tilldtas uppga
till 65 N/mm?2.

Axelmaterial

Kvalitet pa axlar och motgdende material har avgéran-
de betydelse for lagringens funktion och livslangd. For
standardlager, utsatta for mattliga belastningar, bor
ythardheten ej understiga 175 HB. Vid hogre belast-
ningar boér hardare material valjas (250-350 HB).
Axlar med otillracklig ythardhet kan hardas, satthardas
eller hardférkromas (skikttjocklek 50-100u). Hardkrom
ger férutom hard yta ocksa goda glidegenskaper.

Lagerspel

Spelet mellan axel och lager ar beroende av flera
faktorer t ex belastning, glidhastighet, smorjning och
temperatur. Tabellen till hdger visar varden pa lager-
spel. Spelet ar angivet i %o av vaxeldiametern, s k
relativt lagerspel. De hégsta vardena avser sma lager,
de lagsta vardena storre lager.
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Exempel pa
axelmaterial

SS 1550 | SS 2303 rostfritt
SS 1650 | SS 2321 rostfritt
SS 1672 | SS 2386 rostfritt
SS 2541 | mfl
SS 2225
m fl
v p 5=
m/s N/mm? | d/1000
>10 1,5-4
>5 3-10 |1,7-45
<3 2-5
>10 0,8-3
0,5-5 3-10 1-35
<3 1,2-4
>10 0,3-1,2
<0,5 3-10 0,5-2
<3 0,7-2,5

Johnson Metall AB

Johnson Metall AS

Johnson Metall A/S

JOHNSON METALL AB

Vi ar Nordens ledande tillverkare av gjutna och
bearbetade produkter i brons for industriella appli-
kationer. Vi erbjuder ett omfattande sortiment med
alltifran lagerforda standardprodukter till specialtill-
verkade detaljer. Var vision &r att alltid vara ert
sjalvklara val som leverantor.
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Huvudkontor, Orebro

Besdksadress:
Stalgatan 15, SE-703 63 Orebro

Postadress:
Box 1513, SE-701 15 Orebro

Leveransadress:
Slsjdgatan 2-4, SE- 703 63 Orebro

Kontakt:

+46 19-17 51 00
info@johnson-metall.com
www.johnson-metall.com

Norge

Adress
Apalveien 1, NO-3360 Geithus

Kontakt

+47 327 832 00
sales.norway@johnson-metall.com
www.johnson-metall.com

Danmark

Adress
Dybendalsvaenget 2, DK-2630 Taastrup, Denmark

Kontakt

+45 36 70 00 44
j-m@johnson-metall.dk
www.johnson-metall.com
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