JOHNSON METALL AB

Er leverantor av amnen, bussningar och ritningsdetaljer i lagerbrons

MATERIALGUIDE

STANDARD FRAN LAGER

MATERIAL
" JM1 JM3 JM5  JM7
AMNEN sid sid sid sid
RUNDSTANG 3 7 9 10
AMNESROR 4-5 7 9 11
FYRKANTSTANG 6 8 10
SEXKANTSTANG 6

GLIDLAGER
JOHNSON RADIALLAGER .
JOHNSON RADIALLAGER MED FLANS

SINTRADE RADIALLAGER "
SINTRADE RADIALLAGER MED FLANS

FRIMET FLERSKIKTLAGER

BRM 10/BRM 80 TUNNVAGGIGA

RIKTLINJER FOR KONSTRUKTION

INBYGGNADSTOLERANSER

OILES 500 sJsALVSMORJANDE LAGER

HARDA ALUMINIUM BRONSER - WEARLESS®
& HOGKONDUKTIVA KOPPARLEGERINGAR

MATERIALNORMER
ISO-TOLERANSER




CENTRIFUGALGJUTNING

STRANGGJUTNING

Med centrifugalgjutning avses gjutning av ror
och ringar i permanenta formar, kokiller, vilka
roterar under gjutnings- och stelningscyklerna.
Kokillerna har under gjutningen kontrollerad
kylning med vatten. Gjutning sker i maskiner
av saval vertikalt som horisontellt utférande
d.v.s. kokillens rotationsaxel har vertikalt eller
horisontellt 1age.

Metoden ger rérformat gjutgods av mycket
god kvalitet. Amnena grovbearbetas fére
vidare foradling.

Med stréanggjutning avses kontinuerlig gjutning
av profilstanger i horisontella eller vertikala
maskiner. Fran en elektriskt uppvarmd varm-
hallningsugn trycks den smalta metallen ut
genom ett munstycke, kokill, vilket har den
for profilen 6nskade formen. | munstycket
overgar den smalta metallen till fast form da
varmen leds bort via en omgivande kylare.
Metoden ger ett hogkvalitativt gjutgods med
sma arbetsmaner och relativt snava toleran-
ser. Den goda kvaliteten uppnas till hdg grad
beroende pa att metall kan tillféras kokillen
fran smaéltans slagg- och oxidfria inre del samt
att kylningen kan kontrolleras noggrant under
stelningsforloppen.



RUNDSTANG

Material:

JM 1-15 ropmETALL
NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 493 K
NARMAST JAMFORBAR SVENSK NORM: SS 5204-15

RUNDSTANG fér bearbetning i

Toleranser:  +lT 14 / ning
0 automat tillverkas pa bestallning

Standardlangd:
D 13-56 mm 500, 1000, 2000 mm D 10 mm-D 50 mm
D 61-252 mm 500, 1000 mm
Toleranser:
Ange vid bestéllning: D 10 mm-D 18 mm h10
D Rundstang D — I&ngd mm, JM 1-15 D 19 mm-D 50 mm h11

Leveranslangd: 2000-3000 mm

Diameter Vikt* Diameter Vikt*
imm kg/m imm kg/m
13 1.2 72 35.8
16 1.8 7 41.4
19 25 82 46.4
21 3.1 87 52.3
23 3.7 92 58.5
26 4.7 97 65.8
29 5.9 102 727
31 6.7 12 87.7
33 76 122 104.0
36 9.1 132 121.8
41 1.8 142 140.9

152 161.5
46 14.8
51 18.2 162 183.4
172 207.0
56 219 182 232.0
61 26.0
67 31.0 192 258.0
202 285.0
222 344.0
252 444.0

*) Teoretisk vikt ~ Ovriga dimensioner mot bestallning



AMNESROR

Material

JM 1-15 ropbmETALL

NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 493 K
NARMAST JAMFORBAR SVENSK NORM: SS 5204-15

Toleranser: D +T 14 d 0 ROR fér bearbetning i automat
0 -IT15 tillverkas pa bestalining
Standardlangd:
D 26-56 mm 500,1000, 2000 mm D 26 mm-D 50 mm
D 61-392 mm 500, 1000 mm

Toleranser: D h 11
Ange vid bestéllning: 0
Rundstang Dxd — lingd mm, JM 1-15 d 115

Leveransléangd: 2000-3000 mm

Dxd Vikt* Dxd Vikt* Dxd Vikt* Dxd Vikt*

mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m

26x 13 33 61x 18 237 87x 48 36.8 112x 58 64.1

x 23 223 x 58 294 X 68 55.3

29x 13 47 x38 15.9 x 68 206 x 78 451

x19 33 x48 9.9 x 88 336
92x 28 53.7

33x 13 6.4 66x 29 25.2 x 38 49.0 17x 73 58.4

x18 5.0 x 48 43.1 x 83 475

x 23 3.9 67x 18 29.1 x 58 35.6 X 98 286
x38 213 x 63 31.4

36x 18 65 x43 185 X 68 26.8 122x 68 7

x23 50 x 48 15.3 x78 16.6 < 78 615

x 88 492

41x 18 95 72x33 286 97x 48 496 98 360
x23 8.1 x43 233 x 63 38.0
x28 6.3 x 48 215 x 68 33.4

x53 16.6 X73 285 127§ 33 gg:g

46x 13 136 x78 232 . o

x23 1.1 77x 23 37.7 - B ey

x28 9.3 x43 285 102x 38 626 e e

x33 72 x53 218 x 48 56.6 :

x 58 17.9 x 58 492

51x 18 15.9 68 40.4 il 12 e

x23 145 82x 28 M5 X73 35.0 X P

X 28 127 X 38 36.9 X78 302 s “wz

x38 8.1 igg 2(7):3 x 88 18.6 137x 73 939

56x 23 18.2 x 58 235 107 63 522 x103 57.0
x33 143 X 68 14.7 x78 375

38 " 142x 58 119.0

x 43 9.0 112x 38 776 x 78 98.4

48 722 x 98 73.0

x108 58.7

x118 436

147x103 76.9

4 Ovriga dimensioner mot bestélining  *) Teoretisk vikt



forts. AMNESROR, JM 1-15

Toleranser: D +IT 144 0 ROR fér bearbetning i automat
0 —IT15 tillverkas pa bestalining
Standardlangd:
D 26-56 mm 500, 1000, 2000 mm D 26 mm-D 50 mm
D 61-392 mm 500, 1000 mm

Toleranser: D h11
Ange vid bestélining: 0
Amnesrdr Dxd - lingd mm, JM 1-15 d T 15

Leveranslangd: 2000-3000 mm

Dxd Vikt* Dxd Vikt* Dxd Vikt* Dxd Vikt*
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
152x 88 107.3 222x 98 277.2 332x273 2494
x 98 94.3 x148 191.3
x108 79.9 x168 147.1 362x293 315.8
x118 64.1 x178 123.0
x128 47.0 x188 97.4 392x343 251.6
162x 98 120.0 232x158 201.6
x118 86.1 x178 154.7
x128 68.9 x198 102.1
x138 50.3
242x168 212.0
172x108 125.2 x198 135.3
x128 92.2 %208 106.9
x138 73.6
x148 53.7 252x178 2223
x198 169.8
182x118 134.1 x218 11.6
x138 98.4
x148 78.4 262x218 147.6
x158 57.0 x228 116.4
192x128 143.1 272x168 326.7
x148 104.5 x228 153.7
x168 60.4 x238 121.1
202x 98 218.0 282x238 159.9
x138 152.0 X248 125.9
x158 110.7
x178 63.7 292x188 348.8
X248 166.0
212x148 161.0
x168 116.8 302x198 363.3
x178 92.6 x258 1721
x188 66.0

*) Teoretisk vikt ~ Ovriga dimensioner mot bestélining



SEXKANT- & FYRKANTSTANG

Material:

JM 1-15 ropbmETALL

NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 493 K

NARMAST JAMFORBAR SVENSK NORM: SS 5204-15

Ange vid bestélining

SEXKANTSTANG
Tolerans: +0,2
-0,1

Standardlangd:
3000 mm

Sexkantstang NV — langd mm, JM 1-15

NV Vikt*
mm kg/m
22 3.7
24 4.4
32 e
44 14.9
50 19.3

HALADE SEXKANTAMNEN
tillverkas pa bestallning

NV 26-NV 65 mm
Leveranslangd: 2000-3000 mm

Ange vid bestélining

FYRKANTSTANG
Standardlangd:

500, 1000,

2000 mm

Fyrkantstang A x B — langd mm, JM 1-15

AxB Vikt* AxB Vikt*
mm kg/m mm kg/m
32x 32 9.1 102x 14 12.7
x 22 20.2

42x 42 16.7
122x 22 23,9

52x 12 6.5
x 18 8.3 142x 18 227
x 22 10.2 x22 27.8

x 52 241
162x 18 26.0
62x 12 75 x22 31,7
67x 22 13.1 182x 18 29.2
x 32 19.1 x22 35.6
82x 12 8.8 202x 22 39.6

Ovriga dimensioner mot bestélining

*) Teoretisk vikt



RUNDSTANG & AMNESROR

Material:

JM 3-15 TennBRONS, SS 5465-15
NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 483 K

Toleranser: gIT 1k

Standardlangd:
D 13-56 mm 500, 1000,
2000 mm
D 61-252 mm 500, 1000 mm

Ange vid bestélining
Rundstang D - langd mm, JM 3-15

Toleranser: D g'TM d0

-IT15
Standardlangd:
D 26-56 mm 500, 1000,
2000 mm

D 61-302 mm 500, 1000 mm

Ange vid bestallning
Amnesror Dxd - langd mm, JM 3-15

D Vikt* D Vikt* Dxd Vikt* Dxd Vikt*
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
13 1.2 97 65.8 36x 18 6,8 97x 68 334
16 1.8 102 727 46x 23 1.1 102x 48 56.6
19 25 12 87.7

51x 18 15.9 107x 58 56.7
21 3.1 122 104.0 x 28 127 x 63 52.2
23 4.0 132 121.8 x 38 8.1
26 4.7 142 140.9 112x 48 71.5
56x 33 143 x 63 60.0

28 5.8 152 161.5 x 78 451
31 6.7 162 182.4 61x 28 20.5
36 9.1 172 207.0 x 38 15.9 117x 73 58.4

x 48 9.9 122x 68 "7

41 1.8 182 232.0 127x 63 85.0
46 148 192 258.0 67x 43 18.5 132x 68 89.1
51 18.2 202 285.0 142x 58 118.9
56 21.9 72x 18 34.0 142x 78 98.4

222 344.0 x 38 26.1 152x 48 146.5

61 26.0 252 444.0 x 53 16.6 152x118 64.1
67 31.0 162x 68 152.6
72 35.8 77x 38 31.4 162x 98 17.4

x 53 21.8 162x138 50.3

77 41.0 172x 88 154.5
82 46.4 82x 28 415
87 52.3 x 43 34.1 182x128 17.5
92 58.5 x 58 235 182x158 59.0

202x 83 2422
87x 28 47.4 202x138 152.0
x 58 29.4
RUNDSTANG 212x138 180.4
fér bearbetning i automat 92x 48 435 222x 98 277.2
tillverkas pa bestallning X 68 275 232x158 201.6
D 10 mm=D 51 mm 242x168 212.0
D 10 mm-D 18 mm h10 %gﬂgg g;gg
D 19 mm-D 51 mm h11 .
Leveranslangd: 2000-3000 mm

*) Teoretisk vikt ~ Ovriga dimensioner mot bestéllning




FYRKANTSTANG

Material:

JM 3-15 tEnnBRONS, Ss 5465-15

NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 483 K

2]

Toleranser: SIT 14

Standardlangd: 500, 1000, 2000 mm

Ange vid bestallning:
Fyrkantstang AxB — langd mm, JM 3-15

Ovriga dimensioner mot bestallning

AxB Vikt* AxB Vikt*
mm kg/m mm kg/m
T
32x 32 Ll 102x 12 10.9
x22 20.2
42x 42 15.7 x 52 47.0
52x 12 5.6 122x 18 19.2
x 14 6.5 x22 239
x22 10.2
x 52 241 130x 65 74.7
142x 18 227
67x 12 7.2 x22 27.8
x18 10.7
x22 13.1 162x 18 26.0
x 32 19.1 x72 103.0
82x 12 8.8 182x 22 35.6
x 14 10.2
x22 16.1 202x 18 32.4
x22 39.6

*) Teoretisk vikt



RUNDSTANG & AMNESROR

Material:

JM 5-15 BLy-TENNBRONS, SS 5640-15
NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 495 K

Toleranser: SIT 14

Standardlangd:

D 21-41 mm 500, 1000,
2000 mm
D 51-162 mm 500, 1000 mm

Ange vid bestélining:

Rundstang D - ldngd mm, JM 5-15

RUNDSTANG

for bearbetning i automat
tillverkas pa bestallning

D 10 mm-D 51 mm
Toleranser:

D 10 mm-D 18 mm h10
D 19 mm-D 51 mm h11

D Vikt*
mm kg/m
21 3.1
26 4.7
31 6.7
51 18.2
61 26.0
72 35.8
82 46.4
92 58.5
102 727
122 104.0
162 183.5
192 265.0

Leveranslangd: 2000-3000 mm

*) Teoretisk vikt ~ Ovriga dimensioner mot bestéllning

Toleranser: D SITM d0

-IT15
Standardlangd:
D 26-36 mm 500, 1000
2000 mm
I d D 41-202 mm 500, 1000 mm
D

Ange vid bestélining:

Amnesrér Dxd — lingd mm, JM 5-15

ROR

for bearbetning i automat
tillverkas pa bestallning
D 26 mm-D 50 mm

Leveranslangd: 2000-3000 mm

Dxd Vikt*

mm kg/m
31x 13 5.5
43x 26 8.2
46x 33 7.2
61x 18 237
82x 28 415
102x 58 49.2
127x 63 85.0
162x 98 116.3
202x 98 218.0

Toleranser:
D h11

0
d 15




RUND- & FYRKANTSTANG

Material:

JM 7-15 NICKEL-ALUMINIUMBRONS, SS 5716-15
NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 333G

JM 7-20 NICKEL-ALUMINIUMBRONS, SS 5716-20
EXTRUDERAT/VALSAT/SMITT
NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: DIN EN 12163 CuAI1ONi

Standardlangd:
D 10-61 mm 500, 1000, 2000 mm B Standardlangd:
D 67-192 mm 500, 1000 mm 500, 1000,
Ange vid bestéallning: 2000 mm

Rundstang D - langd mm, JM7

Ange vid bestéllning
Fyrkantstang AxB — langd mm,

Jm7
D Vikt* D Vikt* AxB Vikt*
mm kg/m mm kg/m mm kg/m
10 0.6 72 30.9 30x 15 4.0
13 1.0 82 40.1 40x 20 6.9
16 1.5 67x 32 16.5
92 50.5
19 22 97 56.2 70x 15 8.2
21 26 80x 25 16.6
23 32 102 62.1 80x 42 258
12 74.9 80x 51 31.3
26 4.0 122 88.9 105x 55 44.2
28 4.7
31 5.7 132 104.0 113x 17 14.7
142 120.4 130x 63 62.6
33 6.5 152 137.9 202x 30 46.5
36 e 250x100 192.8
41 10.0 162 166.7
182 197.8
46 15.3 192 220.1
51 16.2
56 18.7
61 222
67 26.8
RUNDSTANG fér bearbetning i § JM7 kan aven erhallas i utf. -20 | Fyrkantstang lagerfores i strang-
automat tillverkas pa bestallning gjutet utf. JM7-15 (SS 5716-15)
D 10 mm-D 51 mm
Toleranser:
D 10 mm-D 18 mm h10
D 19 mm-D 51 mm h11
Leveranslangd: 2000-3000 mm
Begransad lagerhallining

10 Ovriga dimensioner mot bestalining ~ *) Teoretisk vikt



AMNESROR

Material:

JM 7-15 NICKEL-ALUMINIUMBRONS, SS 5716-15

NARMAST JAMFORBAR EU-NORM: CC 333G

Toleranser: D <162 D >=162
D +T14 D +T16 gtfzfg;d::rlgd‘
: : 500, 1000 mm
d d D >162mm
—-IT15 —-IT15 500 mm
d Ange vid bestéllning:
D Amnesrdr Dxd — lingd mm, JM 7-15.
Dxd Vikt* Dxd Vikt*
mm kg/m mm kg/m
33x 18 4.6 122x 68 61.2
x 88 426
42x 28 5.9
132x 78 67.7
47x 28 8.5 142x 88 741
152x 98 80.6
52x 23 13.0
x28 1.5 162x118** 735
x 38 75 172x108** 107.0
182x128** &)l
62x 18 21.0
x28 18.3 192x148** 89.3
x 38 14.3 202x 98** 191.0
202x148** 112.8
72x 23 27.8 212x158** 119.2
x 38 223
x 48 17.2 222x168** 125.7
232x178** 1321
82x 48 26.4 242x188** 138.6
x 58 201
252x178** 189.9
87x 38 36.6 262x198** 175.7
x 58 251 282x218** 191.0
92x 48 36.8 302x198** 310.4
x 68 229 322x238** 280.8
332x248** 290.9
102x 48 48.4
x 68 34.5 362x293** 269.8
x78 258 402x348** 2418
112x 48 61.1
x 68 47.3

*) Teoretisk vikt  **) Begrénsad lagerhalining ~ Ovriga dimensioner mot bestallning




GLIDLAGER
JOHNSON RADIALLAGER

Standard: SS 776, ISO 4379 (SS-markta dim.)

Material: Rédmetall JM 1
Toleranser: Se sid 26 och
specialbroschyr

Ange vid bestélining:

RADIALLAGER J dxL

t ex RADIALLAGER J 10x16

SMORJSPAR

Dimensioner t o m d=12 mm
tillverkas utan smorjspar
Dimensioner fr o m d=14 mm
tillverkas med ett axiellt smorjspar

Langdserie L Langdserie L

d D 1 2 3 d D 1 2 3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 10 6 8 10 75 90 70SS 100 140

6 12 6SS 8 12 80 95 70 100SS 140

7 12 8 10 12 85 100 70 100SS 140

8 14 8 12 16 90 110 80SS 120SS 160

9 14 10* 16* 20* 95 15 80 120SS 160
10 16 10SS 16 20 100 120 80SS 120 160
12 18 12 16 25 105 125 80* 120* 160*
14 20 12 20SS 30 110 130 80SS 140 200
15 22 16 20 30 120 140 80 140 200
16 22 16 20SS 30 130 150 90 140 200
17 25 16 20 30 140 160 90 160 200
18 25 16 20 30 150 170 100 160 240"
20 28 20 30 40 160 180 100 160 240"
22 32 20 30 40 170 190 100 160 240 *
25 35 25 35 50 180 200 100 160 * 240 *
28 40 25 35* 50 190 210 120 200 * 300 *
30 40 30 45 60 200 220 120 200*ss| 300 "
35 45 35 50SS 70 210 230 120 200+ 300 *
40 50 40Ss 60SS 80 220 240 140* 250* 350 *
45 55 45 60SS 80 230 250 140* 250* 350 *
50 60 5088 70 100 240 260 140* 250 * 350 *
55 70 50 70 100 250 270 140* 250 350 *
60 75 60SS 90 120
65 80 60SS 90 120
70 85 60 90SS 120

*) Begransad lagerhallning



GLIDLAGER
JOHNSON RADIALLAGER

MED FLANS

Standard: SS 778, ISO 4379 (SS-mérkta dim.)

Material: Rdmetall JM 1

Toler_anl':Jser: She sid 26 och SMORJSPAR
Speciarbroschyr Dimensioner t o m d=12 mm

anoeiidibestalnings tillverkas utan smorj
jspar
FLANSLAGER JF dxL Dimensioner fr o m d=14 mm

tex FLANSLAGER JF 10x8 tillverkas med ett axiellt smorjspar

Langdserie L Langdserie L
d D D, B 1 2 d D D, B 1 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
5 10 12 2 6SS 75 90 100 8 40 70
6 12 14 2 6 80 95 105 8 40 70
7 12 16 9 8* 85 100 10 8 40* 70*
8 14 18 3 8 90 110 120 8 50 80
9 14 18 3 8 10* 95 115 125 8 50* 80"
10 16 20 3 8 108S 100 120 130 8 50 80
12 18 22 3 108S | 12 105 125 135 8 50* 80*
14 20 25 9 108S | 12 110 130 140 8 50 80
15 22 28 S 12 16 120 140 150 8 50 80
16 22 28 4 12 16 130 150 165 10 60 90
17 25 32 4 12 16* 140 160 175 10 60 90
18 25 32 4 12 16 150 170 185 10 70 100
20 28 5 4 16 20 160 180 195 10 70 100
22 32 40 5 16 20 170 190 205 10 70 100
25 35 45 5 16 25 180 200 215 10 70* 100
28 40 50 5 16 25 190 210 225 10 80* 120
30 40 50 5) 20 30 200 220 235 10 80* 120
85} 45 55 5 20 35 210 230 245 10 80* 120*
40 50 60 6 25 40 220 240 255 10 100* | 140*
45 55 65 6 30 45 230 250 265 10 100* | 140*
50 60 70 6 30 50 240 260 275 10 100* 140*
55 70 80 8 30 50 250 270 285 10 100* 140*
60 75 85 8 35 60
65 80 90 8 35 60
70 85 95 8 35 60
*) Begransad lagerhallning 13



GLIDLAGER
SINTRADE RADIALLAGER

Tidigare SMS 777
SJALVSMORJANDE OLJEBRONSLAGER

Standard: SS 2991 (ISO 2795)
Material: Oljebrons 89,5% Cu, 9,3% Sn, 1,2% C
D Oljeinnehall: 29 volymprocent
Toleranser se sid 27 och specialbroschyr
L Ange vid bestéllning:

RADIALLAGER 2991 d/DxL
t ex RADIALLAGER 2991 12/18x12

Léangdserie L Langdserie L
d D 1 3 4 5 d D 1 2 3 5
mm [ mm [ mm [ mm mm | mm [ mm mm [ mm mm [ mm [ mm mm mm
2 4 4 14 20 10 12 14 20 30
i 8 4 14 28 30
4 8 4 6 8 15 19 10 15 25
4 10 8 15 20 10 15 20 25 30
5 10 6 8 10 15 21 10 15 25
5 12 10 15 22 16 20 30
6 9 4 6 10 15 30 30
6 10 4 6 10 16 20 12 16 25
6 12 6 8 12 16 22 12 16 20 25 30
6 14 12 16 32 30
8 " 6 8 12 18 22 12 18 30
8 12 6 8 12 18 24 12 18 30
8 14 8 12 16 18 25 16 20 30
8 18 16 18 35 30
10 14 8 10 16 20 25 15 20 25
10 16 8 10 16 20 20 26 15 20 25 30
10 22 20 20 28 20 30 40
12 16 8 12 20 20 40 40
12 18 8 12 16 20 25 22 27 15 20 25
12 25 25 22 32 20 30
14 18 10 14 20 25 30 20 25 30
25 32 20 25 30 35




forts. SINTRADE
RADIALLAGER

Ange vid bestéllning:

RADIALLAGER 2991 d/DxL

t ex RADIALLAGER 2991 45/55x45

Léangdserie L Léngdserie L
d D 1 3 5 d D 1 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
25 35 25 35 50 60 70 50 60
25 45 35 60 72 50 60 70
30 35 20 25 30 60 75 60 90
30 38 20 25 30 40 60 85 90
30 40 30 45 60 65 75 60 90
30 50 60 65 80 60 90
35 41 25 35 40 70 80 60 90
35 45 25 35 40 50 70 70 85 60 90
40 46 30 40 50 75 85 70 100
40 50 30 40 50 60 80 75 920 70 100
45 51 35 45 55 75 100 100
45 55 35 45 55 60 65 80 90 70 100
45 65 80 80 95 70 100
50 60 35 50 70 100 80 105 100
50 70 70 85 95 100
55 65 40 55 70 85 100 100
55 70 70 90 105 80
60 68 50 60 70 90 110 80
100 120 80




GLIDLAGER
SINTRADE RADIALLAGER

MED FLANS

Tidigare SMS 779
SJALVSMORJANDE OLJEBRONSLAGER

Standard: SS 2992 (ISO 2795)

Oljeinnehall: 29 volymprocent
Toleranser se sid 27 och specialbroschyr

Ange vid bestallning:
FLANSLAGER 2992 d/DxL-D,xB
tex FLANSLAGER 2992 12/18x12-24x3

Langdserie L
2 3

Material: Oljebrons 89,5% Cu, 9,3% Sn, 1,2% C

Léngdserie L
2 3

d | D o, |B fJd | D[ D, | B
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3| 5| 4 8 [15 f14 | 20|10 |14 [ 20 2% |3
3| 6| 4 9 (15 f15 | 20 | 15 | 25 27 | 3
4| 8| 6 10 |15 Q15 | 21 |10 [ 15 | 25 27 | 3
4| 8| 4 |6 12 [ 2 Q15 | 22|12 | 16 28 | 3
5| 9| 4|5 8 13 2 Q16| 22|12 |16 |25 28 | 3
5| 10| 6 12 [ 2 Q16| 22|12 | 16 28 | 4
6 10| 4 |6 |10 14 [ 2 Q18 | 24 |12 | 18 | 30 30 |3
6| 12| 6 14 [ 2 Q18| 25|12 | 16 32 |4
8| 12| 6 |8 | 12 16 [ 2 20 | 26 |15 | 20 | 25 [ 30 [ 32 [ 3
8 | 14| 8 18 3 Q20| 28|16 | 20 35 | 4
10 [ 16| 8 |10 20| 3 25| 32|20 [25 | 30 39 | 35
10 16| 8 [10 | 16 22| 3 |25 | 35|16 |25 45 | 5
12 [ 18 [ 10 |12 22| 3 f30 | 38|20 [25 |30 46 | 4
12 [ 18| 8 [12 | 20 24 | 3 J30 | 40|20 |30 50 |5
14 [ 20 [ 10 |12 25 | 3 |35 | 45|20 |25 35 |40 |55 |5




forts. SINTRADE
FLANSLAGER

Ange vid bestallning:
FLANSLAGER 2992 d/DxL-D,xB
t ex FLANSLAGER 2992 45/55x30-65x6

Massiva runda
amnen av oljebrons

Langdserie L
d D 1 2 3 4 D, B D L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
40 50 30 40 50 60 5 20 52
40 50 25 40 60 6 30 52
45 55 35 45 55 65 5 40 52
50 60
45 55 30 45 65 6 60 60
50 60 35 50 70 5 80 80
50 60 30 50 70 6
60 72 50 60 84 6 Dessa d&mnen
60 75 35 60 85 8 ar avsedda for
70 85 60 95 8 svarvning av
special-
80 95 70 105 8 dimensioner i
90 110 50 120 8 sma antal
100 120 80 130 8




GLIDLAGER
FRIMET RADIALLAGER

le——

Material: Stal-sintrat bronsskikt-glidyta av PTFE

Ange vid bestallning:
FRIMET, RAKA dxL

Specialdimensioner tillverkas pa bestallning

+0,25
Lo
t=(D-d)/2
Tol Langdserie L
d D axel/ 1 2 4 6 7
mm mm hus mm mm mm mm mm mm mm
3 4,5 h6/H6 3 4 5 6
4 55 3 4 6 10
5 7 f7IH7 5 8 10
6 8 4 6 8 10
7 © 10
8 10 6 8 10 12
10 12 8 10 12 15 20
12 14 8 10 12 15 20 25
13 15 10 20
14 16 10 12 15 20 25
15 17 10 12 15 20 25
16 18 10 12 15 20 25
17 19 15 20
18 20 15 20 25
20 22 10 15 20 25
20 23 10 15 20 25 30
22 25 15 20 25 30
24 27 15 20 25} 30
24 28 15 20 25 30
25 28 12 15 20 25 30 50
28 32 15 20 25 30
30 34 10 15 20 25 30 40
32 36 20 30 40
35] 39 20 30 35 40 50
37 41 20
40 44 20 30 40 45 50
45 50 20 30 40 45 50
50 55 20 25 30 40 50 60
55 60 20 25 30 40 50 55 60
60 65 20 30 40 50 60 70
65 70 30 40 50 70
70 75 40 50 60 70
75 80 40 50 60 70 80

Begransad lagerhallning




forts. FRIMET

RADIALLAGER
(—— Ange vid bestallning:
FRIMET, RAKA dxL
d o Specialdimensioner tillverkas pa bestallning
+0,25
=
t=(D-d)/2
Tol Langdserie L

d D axel/ 1 2 3 4 5 6
mm mm hus mm mm mm mm mm mm

80 85 h8/H7 60 80 100

85 90 30 60 100

90 95 60 100

95 100 60 100
100 105 50 60 70 80 100 15
105 110 60 100 115

110 115 60 100 115

115 120 50 60 70 100 1156
120 125 50 60 100
125 130 60 100
130 135 60 100
135 140 60 80 100
140 145 60 100
145 150 60 100
150 155 60 80 100
155 160 60 100
160 165 60 80 100
165 170 60 100
170 175 60 100
175 180 60 100
180 185 60 80 100
190 195 60 100
200 205 60 100
205 210 60 100
210 215 60 100
215 220 60 100
220 225 60 100
230 235 60 100
240 245 60 100
250 255 60 100
280 285 60 100
300 305 60 100

Begransad lagerhallning




GLIDLAGER

FRIMET RADIALLAGER
MED FLANS

Material: Stal-sintrat bronsskikt-glidyta av PTFE

Ange vid bestalining: FRIMET, FLANS dxL
Toleranser axel/hus: f7/H7

Langdserie L

d D D, 1 2 3 4
mm mm mm mm mm mm mm
6 8 12 4 7 8
8 10 15 55 75 9,5
10 12 18 7 &) 12 17
12 14 20 7 9 12 17
14 16 22 12 17
15 17 23 9 12 17
16 18 24 12 17
18 20 26 12 17 22
20 23 30 11,5 16,5 21,5
25 28 35 1,5 16,5 21,5
30 34 42 16 26
35 39 47 16 26
40 44 53 16 26
45 50 58 16 26
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GLIDLAGER
FRIMET AXIALLAGER
FRIMET BAND

Material: Stal-sintrat bronsskikt-glidyta Material: Stal-sintrat bronsskikt-glidyta av PTFE
A= Ange vid bestélining:

Ange vid bestallning: Frvrh
FRIMET, AXIAL d FRIMET, BAND L x t Léangd: 500 mm

Tjocklekserie t

d D d, t d, b 1 2 3 4
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 20 15 1,5 1,5

12 24 18 152 155

14 26 20 1,5 2,0 150 0,7

16 30 22 1,5 2,0 215 1,0

18 32 25 1,5 2,0

20 36 28 1,5 3,0 245 1,5 2,0 2,5 3,0
22 38 30 1,5 3,0

24 42 33 1.5 3,0

26 44 35 1.5 3,0 Plattorna ar forsedda med langsgaende faser 6 mm

28 48 38 1,5 4,0

32 54 43 152 4,0

38 62 50 1,5 4,0

42 66 54 1.5 4,0

48 74 61 2,0 4,0

52 78 65 2,0 4,0

62 90 76 2,0 4,0
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GLIDLAGER
TUNNVAGGIGA
BRM 10 / BRM 80

DATA FOR KONSTRUKTION

BRM 1 0 Praglade rombiska smérjfickor i glidytan

BRM 80 Smodrijfickor i form av genomgaende runda hal

Glidlager i tennbrons (CuSn8) enligt DIN 17662. Det valsade materialets egenskaper som glidlager ar férbattrade
genom pragling av smorjfickor i glidytan (BRM 10) alternativt med genomgaende runda hal (BRM 80). Denna yta
behaller darigenom smérjmedlet dar det ska smorja med foljd att smorjningen blir battre trots att smorjmedels-
atgangen minskas.

Lagret passar utmarkt for pendlande rorelser som annars ar mycket svara att smorja.

| serien ingar savél cylindriska lager (DIN 1494) som flanslager. De vaggtjocklekar som erbjuds ar: 1.0, 1.5, 2.0
och 2.5 mm.

Specialdimensioner kan fas mot bestallning.

Konstruktionsdata
Brottgréns Rm 450 N/mm?
Strackgrans Rp0,2 250 N/mm?
Forlangning A10 55 %
Hardhet HB 110
Ytfinhet 2 um
Véarmeledningsférmaga 60 Wim x °K
Langdutv. koeff 2x10° e
Max belastning
- statiskt 150 N/mm?
- dynamiskt 60 N/mm?
Montering

Lagren ar avsedda att pressas in i lagerhus med tolerans H7. Da kommer lagrets innerdiameter att halla
toleransen H9.

Axel — lagerspel

Mot H9 pa lagrets innerdiameter rekommenderas axlar med tolerans e7 eller f7. Om h-axlar anvandes bor lagrets
innerdiameter bearbetas upp till F7 tolerans.
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GLIDLAGER

TUNNVAGGIGA RADIALLAGER
BRM 10 / BRM 80

= .__?I:T Vitorar GuSnd (DIN 17662)

Ange vid bestéllning:

L BRM 10 / BRM 80, RAKA dxL
Toleranser: Se sid 26 Specialdimensioner tillverkas pa bestallning
Léngdserie L
d D 1 2 3 4 5 6 7
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

10 12 10 15 20

12 14 10 15 20

13 15 15 20

14 16 10 15 20 25

15 17 10 15 20 25

16 18 10 15 20 25

17 19 15 20

18 20 15 20 25

20 22 10 15 20 25

20 23 10 15 20 25 30

22 25 15 20 25 30

24 27 15 20 25 30

24 28 15 20 25 30

25 28 15 20 25 30 50

28 31 15 20 25 30

28 32 15 20 25 30

30 34 15 20 25 30 40

32 36 20 30 40

35 39 20 30 35 40 50

40 44 20 30 40 50

45 50 20 30 40 50

50 55 20 25 30 40 50 60

55 60 20 25 30 40 50 60

60 65 25 30 40 50 60 70 80

65 70 30 40 50 60 70 80

70 75 40 50 60 70 80 90

75 80 30 40 50 60 70 80

80 85 30 40 60 80 100

85 90 30 40 60 80 100

90 95 40 60 90 100

95 100 60 100
100 105 40 50 60 95 100
105 110 60 100
110 115 60 100 d D 1 2
15 120 60 100
120 125 60 100 200 205 60 100
125 130 60 100 205 210 60 100
130 135 60 100 210 215 60 100
135 140 60 100 215 220 60 100
140 145 60 100 220 225 60 100
145 150 60 100 225 230 60 100
150 155 60 100 230 235 60 100
155 160 60 100 235 240 60 100
160 165 60 100 240 245 60 100
165 170 60 100 245 250 60 100
170 175 60 100 250 255 60 100
175 180 60 100 265 270 60 100
180 185 60 100 275 280 60 100
185 190 60 100 280 285 60 100
190 195 60 100 285 290 60 100
195 200 60 100 300 305 60 100

Begransad lagerhallning 23



GLIDLAGER
TUNNVAGGIGA

BRM 10 / BRM 80
RADIALLAGER MED FLANS

Standard: DIN 1494
JD Material: CuSn8 (DIN 17662)
Ange vid bestallning:

L BRM 10, FLANS dxL

RESP. BRM 80, FLANS dxL

]

Specialdimensioner tillverkas pa bestéllining

Léngdserie L Léangdserie L
d D D, 1 2 d D D, 1 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
25 28 35 15 25 120 125 140 50 90
30 34 45 20 30 130 135 155 60 90
35 39 50 20 35 140 145 165 60 90
40 44 55 25 40 150 155 180 60 90
45 50 60 30 45 160 165 190 60 90
50 55 65 30 50
55 60 70 30 50
60 65 75 30 60
65 70 80 30 60
70 75 85 40 70
75 80 90 40 70
80 85 100 40 80
90 95 10 50 90
100 105 120 50 90
110 115 130 50 90

Begransad lagerhallning

24



GLIDLAGER
RIKTLINJER

FOR KONSTRUKTION
MED GLIDLAGER

ONSKVARDA EGENSKAPER HOS LAGERMATERIAL

JM1 har utmarkta lageregenskaper for de flesta lagringsfall. JM1 lagerfors i mer an 300 standarddimensioner. Om
sarkilt hoga krav foreligger, anvand nedanstaende tabell som ledning for val av annat lagermaterial.

Barighet JM7, JIM3
Plasticitet JM5
Hallfasthet mot slag JM7, JM3
Torrfriktionsegenskaper JM5
Varmeledningsformaga Alla bronser
Oljebindningsformaga Alla bronser
Slitstyrka JM7, IM3
Korrosionsbestandighet JM7, IM3
BELASTNING SMORJINING

For ett lager med inv. diam. d och langden | i mm
som belastas med F, uttryckt i Newton (N) galler att lager-
trycket P erhalles enligt

_ F_ 2
P_d X I_N/mm

Glidhastighet under 1 m/min eller intermittent drift

Vid glidhastighet < 0.017 m/s (1 m/min) eller intermittent
drift kan oftast max. lagertryck P sattas lika med lager-
materialets halva strackgransvarde.

Glidhastighet éver 1 m/min eller kontinuerlig drift

Vid kontinuerlig drift och/eller hogre glidhastighet (>0,017
m/s) anvands PV-vardet, dvs lagertrycket i N/mm? muilti-
plicerat med glidhastigheten i m/s, for bedémning av max
tillatet lagertryck. Storleken pa detta PV-varde kan normalt
tillatas till 1,75 for de flesta bronslegeringar.

Ex.: Glidhastighet V = 0,10 m/s ger max lagertryck
1,75/0,10 = 17,5 N/mm2.

Glidhastighet 6ver 60 m/min
Vid glidhastigheter > 1 m/s (60 m/min) med oljesmérjning
kan hydrodynamisk drift (d.v.s. fullfilm-smorjning) erhalles
under speciella férhallanden.

LAGERSPEL

Vid oljesmérjning rekommenderas 1,5-2,5 %o av inner-
diametern.

Vid fettsmorjning bor spelet vara 2 ggr stérre. Vid

hég temperatur bor ocksa spelet okas. Vid pendlande
rorelse halles spelet sa litet som majligt (0,5-1 %o).

Stor vikt bor laggas vid smorjsparen i lagret. Dalig
smorjning beror ofta pa felaktigt konstruerade
smorjspar. Generellt galler att smorjspar bor aldrig
laggas i belastad zon.

Ett undantag finns, namligen vid pendlande
rérelse.

Fasta smorjmedel, som har hégsta belastbarhet,
kan anvandas nar glidhastigheten ar < 0,5 m/s.

MOTGAENDE MATERIAL

Kraven pa motgaende material, kvalitet, hardhet,
ytfinhet, 6kar med 6kande belastning. De harda
legeringarna JM3 (ca 90 HB) och JM7 (160 HB)
kraver oftast hardade axlar. Undantag kan goéras
ibland nar fasta smorjmedel anvandes.

FRIKTION

Vid hydrodynamisk (fullfilm) smérjning kan i gynn-
samma fall friktionskoeff, bringas ned till 0.01.
For olje- eller fettsmorda lager i blandfilm/grans-
skiktssmarjning galler friktionskoeff. 0.05-0.15.
For lager med fasta smorjmedel galler friktions-
koeff. 0.08-0.25 beroende pa typ av smorjmedel.
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GLIDLAGER
INBYGGNADSTOLERANSER
J, JF & FRIMET

FOR YTTERLIGARE INFORMATION SE SPECIALBROSCHYRER

JOHNSON RADIALLAGER J INBYGGNAD

dF7
D p6
H8
H7

Ra I,?/

Axelhardhet min 165 HB

Lhi3 Efter ipressning, med ovan
angivna férutsattningar, blir

toleransen pa i.d. H8

JOHNSON FLANSLAGER JF INBYGGNAD AXEL
) 7/ Ra 1,?/
5 k£l g 2 A
g ®l e Ra16
v
/ o f Axelhardhet
o min 165 HB
| [ ; .
B h13 Efter ipressning, med ovan
angivna forutsattningar, blir
Lhi3 toleransen pa i.d. H8
RUNDBOCKADE RADIALLAGER FRIMET INBYGGNAD

(Galler aven flanslager)

Slits

L +0,25

e

AXEL

Hardhet rekommenderas min 150 HB
Toleranser se dimensionslistan
Ytfinhet max 1 Ra
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GLIDLAGER

INBYGGNADSTOLERANSER
SINTRADE LAGER

& BRM10/BRM80

SINTRADE RADIALLAGER SS 2991 INBYGGNAD AXEL

Ra1,0

B & ®) =
Axelhardhet min 200 HB
Lhi3

Efter ipressning, med ovan angivna
forutsattningar, blir toleransen pa i.d F7

E7
D7

SINTRADE FLANSLAGER SS 2992

%

INBYGGNAD AXEL

Ra1,0

Dyjs 13
dE7
Dr7

Axelhardhet min 200 HB

~Bh13
Lh13

Efter ipressning, med ovan angivna
forutsattningar, blir toleransen pa i.d F7

RUNDBOCKADE RADIALLAGER BRM 10 / BRM 80 INBYGGNAD
(Galler aven flanslager)

Slits |
i [ Lz Efter ipressning med ovan
\!r/ W angivna forutsattningar
d AXEL blir tol. pa i.d. H9
D Héardhet rekommenderas 200 HB
Tolerans e7

Ytfinhet max 1 Ra
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GLIDLAGER

OILES 500™
SJALVSMORJANDE LAGER
MED FASTA SMORJMEDEL

OILES 500
For hog last och lag hastighet

Oiles 500 ar ett sjalvsmorjande lager som anvands nar behov av ett
underhallsfritt lager finns, eller dar hoga laster, héga temperaturer gor
det omgjligt att anvanda konventionella lager.

Oiles 500 har utvecklats av Oiles Corporation, Japan. Johnson Metall
AB har sedan 1973 varit en del av produktion och forsaljningsnatver-
ket av Oiles 500.

Funktion

Oiles 500 sjalvsmorjande lager anvander
bronslegeringar som basmaterial och har en
finbearbetad yta dar fasta smoérjmedel i form
av smorjkroppar med en speciell samman-
sattning ar inbyggda.

Smorjkropparnas monster och design ar geometrisk placerade, sa att
hela lagrets glidyta smérjs permanent i rérelse riktningen. Under drift

bildas en tunn, men valdigt stark smérjfilm som distribueras automa-

tiskt pa glidytorna. Denna smorjfilm kvarstar intakt, aven vid stillasta-

ende. De fasta smoérjmedlen upptar ca 27 — 33 % av glidytan.

Oiles 500 lager ar i férsta hand tankta for intermittent drift.

Oiles 500 (SP1) raka lager, flanslager och brickor finns aven i
standarddimensioner. Mer info och tekniska data finns i separat
broschyr.

Onskar Ni erhalla mer info om dessa produkter, stélla tekniska fragor,
fa guidning i val av material och smérjmedel, toleranser etc.

Tveka inte att kontakta oss, sd kommer vara experter hjalpa Er.
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forts. OILES 500™
SJALVSMORJANDE LAGER
MED FASTA SMORJMEDEL

Basmaterial

Johnson Metall AB producerar ett stort antal brons legeringar, som anvénds
som basmaterial i Oiles 500 lager.

Data fér fyra legeringar ges i tabellen nedan.

Kapacitet att bara last ar valdigt beroende av vilken bronslegering man valjer.
Na&r man valjer basmaterial maste man darfor basera det pa specifikationer,
krav och materialens belastbarhet.

Loadable area=

Notera att temperatur och val av smérjmedel har en inverkan pa max. last - -
- Projected bearing area
véarden.
JM1-15 JM3-15 JM5-15 JM7-15
i Cu82 Sn7 Pb7 Znd Cugg sn12 Cu80 Sn10 Pb10 CuB0 AI10 Ni5 Fe5
Smérmedel SL103 | SL201 | SL464 | SL103 | sL201 | sL464 | SL103 | SL201 | SL464 | SL103 | SL201 | SL464
v:‘/‘é"dhas"ghe’ 02 | 05 ‘ 08 | 02 | o5 ‘ 07 | 02 | o5 ‘ 08 | 02 | 03 ‘ 05
Max last P vid
20°C N/mm? 30 50 30 90
Max last P vid
max tillaten 25 25 30 45 20 20 25 75 80 90
temp N/mm?
Max last statisk
=0) N/mm? 55 90 60 160
Raulen 250 | 150 | 80 | 300 | 150 | 80 | 200 | 150 | 80 | 400 | 150 | 80
Temp °C
Max PV-varde
Torrt 02 | 04 | 08 | 03 | 06 | 07 | 02 | 04 | 08 [ 10 | 10 | 30
N/mm? x m/s
Max PV-varde
i vatten 1.2 2.0 1.2 3.0
N/mm? x m/s
o i ! Vi m/s ft/min: multiplicera med 197

Last P i N/mm til psi. Multiplicera med 145
PV-varde i N/mm x m/s till psi x ft/min multiplicera med 28523.

Smorjmedel

Det finns tre typer av smérjmedel tillgangliga, tva av dem &r grafitbaserade och en ar PTFE-baserad.
Smérjkroppar produceras genom kompression som ger en hog densitet och goda smorjegenskaper.
Under ar 2025 kommer vi successivt ersatta pluggtyp SL403 med SL464, en blyfri bla plugg.

Smérjmedel | Anvandningsomrade Smorjkopps
monster
-B1

:L’f-‘?3 Utmérkta resi mot

rafit + o

tillsatser Temperatur <300°C

SL201 Smorimedel for generellt bruk. Temperatur <150°C

Grafit +

tillsatser

SL464 Légst friktion. Temperatur <80°C

PTFE + Tél stotbelastningar. Om mojligt alltid var

tillsatser. ion pga. i frikti 4 b

B t.ex. i vatten

Pluggtyp SL464 kommer successivt fran ar 2025 ersatta tidigare anvand plugg SL 403.
Prestanda och egenskaper r likvardiga, men med mindre miljpaverkan.



MATERIALNORMER

FOR HARDA ALUMINIUM
BRONSER - WEARLESS®

OCH HOGKONDUKTIVA

KOPPARLEGERINGAR

Sammansattning

! B Brottgr | Strackgr
Aluminiumbronser nominella vard?n
Cu Al Fe Ni Mn Ovr N/mm? N/mm?
WEARLESS® 954 | rest [ 10,8 4 0,5 655 310
(C95400)
WEARLESS® 625 | rest 13 43 2 690 379
(C62500)
WEARLESS® 37 rest | 15 5 05
(NBM37)
WEARLESS® 630 | rest 10 315] 4,5 15 0,5 700 420
(C63000)
WEARLESS® 459 | rest | 105 | 47 | 51 1 05 900 620
(AMS4590)
Hégkonduktiva
kopparlegeringar Cu Cr. Co Be Cd Zr Ni Si Ovr
CuBe2 rest 0,2 2,0 0,2 0,2 21150 990
(C17200)
CuNi2Si rest [ 05 24 | 06 655 520
(C18000)
CuCo2Be rest 25 | 05 680-810 550
(C17500/175100)
CuCrZr rest | 1,0 0,12 0,3 | 350-480

(C18150)

Mer info fran WEARLESS® beskrivs i specialbroschyr.
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Hardhet

HB

Forlangn.

A5 %

Densitet

kg/dm?®

Strackgr
kompr
N/mm?

El.kond

M/Wmm?

Vérme
kond
W/m « K

Egenskaper och applikstioner

190

12

Den mest anvanda leg. Utmarkta slit-,
notnings- utmattningsegenskaper.
Goda glidegenskaper mot rostfritt stal.

285

Mycket hard, lag forlangn.
Stédskenor vid centerlesslipning,
dynor vid djupdragning av plat.

360-400

Utmarkta glidegenskaper.
Dynor och stamplar vid djupdragning
av rostfritt stél, valsar, dornar.

225

For stora mekaniska belastningar i
korrosiv milj6. Ventilsaten,
pumpar, axlar i marin milj6.

261

Varmebehandlad. For flygindustrins
krav. Lager. Goda mekaniska
egenskaper vid forhojd temperatur.

400

8,3

120-170

RWMA 4. Ett utméarkt material i

vid vetsning
liksom i kylkroppar, elektriska kompo-
nenter samt karnor och formar vid
formsprutning av plaster.

210

8,7

28

225

Anv. i formverktyg vid formsprutning
av plast. Insatser i formrum, karnor
och munstycken i varmkanalsystem.
RWMA 3. Puntsvetselektroder for
rostfritt stal.

280

14-17

25

230-250

Anvénds som material i elektroder for
punktsvetsning samt i svetsbackar/
somnsvetshjul vid motstandssvets-
ning/sémnsvetsning av rostfritt stal.
Monel och Nickellegeringar. Anvands
ocksa kolvmaterial vid pressgjutning av
aluminium. Samt som formmaterial vid
gjutning av plaster.

300-350

14-18

8,8

In partnership with NBM Metals

See
datasheet

300

RWMAZ2. Elektrodhéllare,axlar till
svetshijul, kokiller for stranggjutn. av
stal och aluminium.

NBM is the leading US manufacturer of continuous cast
Special bronze, brass and copper alloys.
www.nbmmetals.com
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MATERIALNORMER

KOPPARLEGERINGAR

-03 SANDGJUTGODS
-15 CENTRIFUGAL- OCH STRANGGJUTGODS
-20 EXTRUDERAT, SMITT ELLER VALSAT

SAMMANSATTNING

JM Narmast jamforbara Narmast jamforbara <
standard standardbeteckningar standardbeteckingar NOMINELLA VARDEN
NORDEN OVRIGA EUROPA Al [Cu |Fe [Mn | Ni |Pb [Sn | Zn
JM1-03 SS 5204-03 SS-EN 1982-CC493K-GS
NS 16530-01 BS 1400 LG2
DS 5204-03 DIN 1705 G-CuSn5ZnPb
JM1-15 SS 5204-15 -CC493K-GZ/GC 82 7 7|4
NS 16530-03/04
DS 5204-15
JM2-03 SS 5443-03 SS-EN 1982-CC480K-GS
NS 16510-01 DIN 1705 G-CuSn10
DS 5443-03 90 10
JM2-15 SS 5443-15 -CC480K-GZ/GC
NS 16510-03/04
DS 5443-15
JM3-03 SS 5465-03 SS-EN 1982-CC483K-GS
NS 16508-01 BS 1400 PB2
DS 5465-03 DIN 1705 G-CuSn12 88 12
JM3-15 SS 5465-15 -CC483K-GC/GZ
NS 16508-03/04 BS 1400 PB2
JM4-03 SS-EN 1982-CC496-GS
SFS G-CuPb15Sn8 76 1|15 | 8
JM4-15 DIN 1716 CuPb15Sn DIN
JM5-03 SS 5640-03 SS-EN 1982-CC495K-GS
NS 16540-01 BS 1400 LB2
DS 5640-03 DIN 1716 G-CuPb10Sn
80 10 | 10
JM5-15 SS 5640-15 -CC495K-GZ/GC
NS 16540-03/04 BS 1400 LB2
DS 5640-15 DIN 1716 GZ/GC-CuPb10Sn
JM6-03 S8 5710-03 SS-EN 1982-CC331G-GS
NS 16575-01 BS 1400 AB1
DIN 1714 G-CuAl10Fe 10|87 | 3
JM6-15 SS 5710-15 -CC331G-GZ/GC
NS 16575-03/04 BS 1400 AB1
JM7-03 SS 5716-03 SS-EN 1982-CC333G-GS
NS 16570-01 BS 1400 AB2
DS 5716-03 DIN 1714 G-CuAl10Ni
JM7-15 SS 5716-15 -CC333G-GZ/GC 10(80 | 5 5
NS 16570-03/04 BS 1400 AB2
DS 5716-15 DIN 1714 GZ/GC-CuAl10Ni
JM7-20 SS-EN 12163-CW307G
BS2872, BS2874 CA 104 10|80 | 5 5
JM15-15 SS 5256-15 SS-EN 1982-CC765S-GS
NS 16565-03/04 BS 1400 HTB1
DS 5256-15 DIN 1709 G-CuZn35Al1 1.5(60 | 1 |15]| 1 35
JM18-15 SS 5234-15 SS-EN 1982-CC762S-GS
DIN 1709 GZ/GC-CuZn25AI54 5 | 63 | 3 4 25
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*Stréick- “Brott- Korrosions-
Densitet grans grans *Férlangn. | *Hardhet | bestandig- | Bearbet- | Egenskaper
Rp0.2 Rm A5 het barhet | Anvandningsomraden
kg/dm® N/mm? N/mm? % HB
RODMETALL — JM1
>120 >230 >15 >60 4r den mest anvinda gjutna koppar-legering-
8.8 God Utmarkt | en- Legeringen lampar sig for konstruktioner
dar trycktatt gods erfordras och for allménna
Y P2 2 gl glidiagerkonstruktioner. Vatten- och angarma-
tur <225°C. Standardglidiager. Pumphus.
>120 | >240 >12 >70
a8 Mycket God | TENNBRONS — Jm2, Jm3
: god har hog hallfasthet och utmérkt korrosions-
>130 >270 >10 >80 bestandighet. Glidlager i tennbrons bér en
storre last an rédmetallager men fordrar
hardare axel och battre smérjning.
Snickhjul
Pumphus vid hogre krav
>130 >240 >7 >80 Mycket Led- och I6phiul
8.8 god God | Glidlager utsatta for stotbelastningar.
>150 >270 >5 >90
> > > >
o1 & 1 g 20 G Utmérkt | BLY-TENNBRONS — Ji4, Jmis
. od tmarkt | wannetecknas av goda glidegenskaper och
>80 >180 >8 >60 god plasticitet. Vid anvandning i glidlager har
materialet formaga att badda in frammande.
partiklar utan att lagringen skadas. Blandkis-
>80 >180 >7 >60 taller av Sn och Cu bildar en korrosionsmés-
8.9 Mycket sigt bra enhet som gér att bly-tennbronser har
; Yy Utmarkt | god resistivitet mot havsvatten.
god Glidlager bl.a. vid vattensmérjning
>110 >220 >6 >70 Glidlager utsatta for kantpressning
>180 >440 >10 >100
7.6 God God | ALUMINIUMBRONS - JM, JM7
>200 >490 >10 >125 har hallfasthetsvérden jamfdrbara med kon-
- K "
avgod utmérkta
skaper mot syror och salt-vatten samt att de
4r smidbara.
>250 >540 >10 >140 Mycket Marina utrustningar tex propellrar
76 d God | Led- och I8phjul
>260 >590 >10 >150 9 Pumphus fér korrosiva medier
Hogtrycksarmatur
Snéckhjul
Ghistfria verktyg och utrustningar
76 5320 | >680 >10 s70 | Myoket | oy
god
Mycket EOEQA}LLEAST S;’ECIALMASSING TS
ar hallfasthetsvérden som tangerar vardena
8.3 >200 >490 >10 >120 God God | for aluminiumbronser.
Legeringen &r smidbar.
T [ p—
ar hoga hallfasthetsvérden. Anvands i hogt
8.2 >480 >750 >5 >190 God God | belastade gidager.

* Hallfasthets- och hardhetsvarden utgor upplysningar och &r inte bindande
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ISO-TOLERANSER

) ]

Basmatt Gransavmatt pm

éver tom | C8 | D7 | D8| E7 | E8 | F6 | F7 | F8 | H6 | H7 | H8 | H9 | H15 IT15

(1) 8 + 74[+ 30(+ 34+ 24[+ 28|+ 12|+ 16|+ 20|+ 6 |+ 10 [+ 14 [+ 25 + 400
+ 60|+ 20+ 20(+ 14|+ 14|+ 6]+ 6|+ 6 O 0 0 0 0 400

3) 6 + 88+ 42|+ 48[+ 32[+ 38|+ 18|+ 22|+ 28|+ 8 |+ 12 |+18 [+ 30| + 480
+ 70|+ 30|+ 30[+ 20[+ 20|+ 10|+ 10|+ 10| © of o o 0 480

(6) 10 J+102|+ 55|+ 62|+ 40|+ 47|+ 22(+ 28(+ 35|+ 9 |+15|+22 |+ 36| + 580
+ 80|+ 40+ 40(+ 25|+ 25|+ 13|+ 13|+ 13 O 0 0 0 0 580

(10) 18 |+ 122|+ 68|+ 77|+ 50|+ 59|+ 27+ 34[+ 43|+11 |+ 18 |+27 |+ 43| + 700
+ 95|+ 50|+ 50[+ 32|+ 32|+ 16|+ 16|+ 16| © of o] o 0 700

(18) 30 ||+ 143|+ 86|+ 98|+ 61|+ 73|+ 33|+ 41|+ 53[+13 [+21 [+33 |+ 52| + 840
+ 110|+ 65(+ 65(+ 40|+ 40|+ 20|+ 20|+ 20( O 0 0 0 0 840

(30) 50 +105|+119 [+ 75|+ 89|+ 41|+ 50|+ 64[+16 [+ 25 |+ 39 |+ 62| +1000
+ 80|+ 80[+ 50(+ 50|+ 25|+ 25|+ 25| © of o| o 0 1000

(50) 80 +130(+146|+ 90|+106|+ 49(+ 60[+ 76(+19 |+30 |+ 46 |+ 74| +1200
+100(+100(+ 60|+ 60[+ 30|+ 30|+ 30 O 0 0 0 0 1200

(80) | 120 +155|+174|+107 | +126|+ 58|+ 71|+ 90|+22 [+ 35 |+ 54 [+ 87| +1400
+120|+120(+ 72[+ 72|+ 36|+ 36|+ 36| O of o] o 0 1400

(120) 180 +185(+208(+125|+148|+ 68|+ 83|+106(+25 |+40 [+ 63 [+100| +1600
+145(+145(+ 85|+ 85[+ 43|+ 43|+ 43| 0 0 0 0 0 1600

(180) | 250 +216|+242(+146 [ +172|+ 79|+ 96|+122|+29 [+ 46 [+ 72 |+115| +1850
+170|+170(+100(+100(+ 50|+ 50|+ 50| © of o] o 0 1850

(250) | 315 +242(+271(+162|+191|+ 88|+108|+137(+32 |+ 52 [+ 81 [+130| +2100
+190(+190(+110|+110 [+ 56|+ 56|+ 56 O 0 0 0 0 2100

(315) | 400 +267|+299(+182[+214 |+ 98|+119|+151|+36 |+ 57 [+ 89 |+140| +2300
+210|+210(+125(+125|+ 62|+ 62|+ 62| © of o] o 0 2300

(400) [ 500 +293 [+327[+198|+232|+108 | +131| +165(+40 |+ 63 [+ 97 [+155| +2500
+230(+230(+135|+135|+ 68(+ 68|+ 68 0 0 0 0 2500
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Basmatt

Gransavmatt pm

over [tom | e7 |e8 [ h6 | h7 | h8 [h10[ h11 | h14 [ 1T14 | 1IT16 | p6 | p7 | 6 7

(1) 3 |- 14|-14 o of of of o 0| 250 600 [ +12 [ +16 | +16 [+20
— 24(- 28|- 6[-10|-14|- 40|- 60| - 250 + 6+ 6|+10([+10

(3) 6 [-20|-200 o| of of of o o 300 750 | +20 [ +24 | +23[+27
- 32(- 38|~ 8[-12|-18|- 48|- 75| - 300 +12 | +12 | +15 |+ 15

(6) 10 §-25(-25 of o of of o 0| 360 900 [ +24 [ +30 | +28(+34
— 40(- 47| - 9[-15|-22|- 58|- 90| - 360 +15 [+15 | +19 [+ 19

(10) | 18 J-32|-32[ of of o| o o 0| 430 | 1100 |+29|+36|+34|+41
- 50(— 59— 11| 18| -27|- 70|-110| - 430 +18 | +18 | +23|+23

(18) | 30 |- 40/-40[ of of o| o o 0| 520 | 1300 |+35|+43[+41|+49
- 61[- 73| - 13| - 21| -33|- 84|-130| - 520 +22 [+22 | +28(+28

(30) | 50 J-50/-5f of of of o o 0| 620 | 1600 |+42|+51|+50]|+59
— 75| 89| - 16| - 25| - 39|-100|-160| - 620 +26 | +26 | +34 |+34

(50) | 80 J-e60/-60f of of of o O 0| 740 [ 1900 | +51|+62
— 90(-106| - 19| - 30| - 46 |-120|-190| — 740 +32 [ +32

(80) | 120 |- 72|- 72| of of o| o o 0| 870 [ 2200|+59|+72
107 [-126| — 22| - 35| - 54 |-140| 220 - 870 +37 | +37

(120) | 180 f- 85(-85 o of o of o 0| 1000 | 2500 |+68 | +83
—125(-148| — 25| — 40| - 63 |-160|-250| — 1000 +43 [ +43

(180) | 250 §-100(-100[ © ol o 0 0 0| 1150 2900 | +79 | +96
—-146(-172| - 29| — 46| - 72|-185|-290| — 1150 +50 | +50

(250) | 315 f-110[-110| o o| of of o 0| 1300 | 3200 |+88|+108
-162(-191| - 32| - 52| - 81|-210|-320| - 1300 +56 [ +56

(315) | 400 §-125(-125 0O ol o 0 0 0| 1400 3600 [+ 98 | +119
-182(-214| - 36 [ - 57| - 89|-230|-360| — 1400 +62 | +62

(400) | 500 §-135(-135| o o| of of o 0| 1550 | 4000 | +108| +131
198 - 232| — 40 | - 63| — 97 |-250| -400| — 1550 +68 | +68
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JOHNSON METALL AB

Er leverantér av amnen, bussningar och ritningsdetaljer i lagerbrons

HUVUDKONTOR OCH CENTRALLAGER | OREBRO

Besoksadress: Stalgatan 15, 703 83 Orebro
Postadress: Box 1513, 703 83 Orebro

Leveransadress: SIOJdgatan 2-4, 703 83 Orebro

Telefon 019-17 51 00
E-post: info@johnson-metall.com
Internet: www.johnson-metall.com

NORGE

Johnson Metall AS

Vikersundgata 31

NO-3370 Vikersund

Phone. +47 32 78 32 00
sales.norway@johnson-metall.com

DANMARK

Johnson Metal A/S
Dybendalsvaenget 2
DK-2630 Taasttrup

Tel. +45 36 70 00 44

Mail: j-m@)johnson-metal.dk

Ar ni osékra pa legeringsval?
Ring oss pa 019-17 51 00
Vi ar proffs pa lagerbrons!
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